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ASU 调试配置工具 V2

ASU 兼容的系统

ASU 参数

调试配置工具用于配置 ABS 和 AHBS 绝对式光栅系统的计数方向；

同时可以自动或手动重新配置读数头的零点位置，方便用户现场调整相关参数；

屏幕直观显示设备型号、位置、零点、状态等数据；

显示读数头安装质量数据，便于读数头快速安装；

用于校准安装中的误差，提高使用精度。

AHBS 绝对值光栅系统 ABS 绝对值光栅系统

ASU

尺寸

重量

电源 

温度

湿度

L 115.5mm × W 62mm × H 24mm

180g

5V±10%  350mA

存储 -20℃至 +70℃、 工作 0℃至 +70℃

＜ 95% 相对湿度（非冷凝）
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ASU 尺寸图

所有尺寸单位是毫米 mm
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界面功能说明

栅尺形状选择按钮

注：如果光栅形状选择错误，可以通过主界面的隐藏按钮返回开始界面。

开始界面
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界面功能说明
主界面

位置值显示区隐藏按钮 ：用于返回到开始界面

读数头电源控制按钮

计数方向控制按钮

设置当前位置为零点按钮

用户手动配置零点按钮

清除设置的零点 , 恢复出厂零点
值按钮

安装质量显示：  

为了使光栅系统达到最佳效果，非运动状态下使用 0.8mm 塞片保证正确的安装距离，同时调整读数头俯仰、扭摆、滚摆。

第一个值调整到 -1~1 之间（0 为最佳） ；第二个值为 100 以下的整数，调整到 75 以上，越大越好。

第一个值相关强烈因素：距离、俯仰。

第二个值相关强烈因素：距离、俯仰，滚摆。

当前零点偏移和分辨率显示

信号强度指示与读数头一致

清除报警按钮

校准读数头安装误差

参数写入按钮：
配置完零点和方向等数据
后将参数写入读数头

报警指示：绿色——无报警

                     黄色——有警告

                     红色——有错误

注：选择光栅形状为“旋转”时，单位的显示与“直线”时不同。
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界面功能说明

自定义零点设置界面

自定义零点值显示区

零点数据单位设置按钮：
mm：以毫米为单位设置零点数据
lsb：以最小分辨率为单位设置零点数据

零点位置输入完成后点击确定按钮

删除输入的错误值按钮

放弃零点位置输入点击返回按钮

数字键盘

注：选择光栅形状为“旋转”时 ,
“单位”的显示与“直线”时不同。
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调试配置基本操作说明
1.  为 ASU 调试配置工具提供 5V 电源。

2.  连接 ABS 或 AHBS 绝对式读数头到 ASU 调试配置工具。

3.  在开始界面点击按钮，选择栅尺形状。

4.  点击主界面上的“电源”按钮，打开读数头电源。

5.  用户根据需求，设置零点位置和计数方向。

6.  点击“写入”按钮，完成配置参数写入。

 注意：配置完一个读数头后，必须再次点击“电源”按钮，关闭编码器电源，再连接下一个读数头。
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安装误差校准步骤

0 95

完成

1. 在使用 0.8mm 塞片保证安装距离的前提下，将“安装”第一显示值调整到 -1~1 之间（0 为最佳）；
    第二显示值调整到 75 以上，越大越好，最大值 100。

2.  先点击“校准”按钮，再以低于 1.5m/min 的线速度移动旋转轴，直到校准区显示“完成”。

3.  点击“写入”按钮，完成配置参数写入，校准参数在读数头重新上电后起作用。

注明： 上面说明中以圆光栅为例，直线光栅操作方法相同。
            如果想清除校准值，在点击“校准”按钮后，不移动轴，直接点击“写入”。
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相关产品信息

ALZ、AHLZ 不锈钢栅尺

PA、PA25 不锈钢圆光栅

ALZ、AHLZ 高精度不锈钢栅尺采用高精度、超硬高弹

且抗腐蚀的特种基材，基材优秀的机械和化学特性保

证了其长期使用的稳定可靠 ;ALZ、AHLZ 高精度不锈

钢栅尺使用先进的刻线工艺，可分别实现 50 微米、25 

微米间距栅线的精细刻划并保证小于 40 纳米的刻线

误差 , 尺身自带背胶 , 利用贴尺工具可以实现快速安装。

详细信息参见文档“ABS 或 AHBS 系列绝对式读数头”。 详细信息参见文档“ABS、AHBS 系列绝对式读数头”。

详细信息参见文档“PA 或 PA25 系列绝对式圆光栅”。
注：PA 即为 PA50 圆光栅，栅距 50μm。

PA、PA25 高精度不锈钢圆光栅采用高精度、超硬高弹

且抗腐蚀的特种基材，基材优秀的机械和化学特性保

证了其长期使用的稳定可靠 ;PA、PA25 高精度不锈钢

圆光栅使用先进的刻线工艺，可分别实现 50 微米、25 

微米间距栅线的精细刻划并保证小于 40 纳米的刻线

误差。

ABS、AHBS 系列读数头
ABS、AHBS 读数头采用 LAMOTION 先进的成像检

测技术、单码道位置识别技术、自动增益控制技术、编

码冗余检测技术等，实现高可靠性绝对式测量。

光学系统具有良好的抗污能力，位置冗余检测使错误

的风险降至最低，错误检测机制可确保在无法检测出

位置时始终提示错误标记。

ALi 高精度殷钢光栅尺
ALi 系列超低膨胀栅尺采用高性能合金基材制造，具

有接近零的热膨胀特性，可在宽温度范围内实现稳定

的高精度测量。该系列产品提供灵活的安装方案，既

支持夹具机械式刚性安装，满足高动态工况需求。也

可通过背面预置的高强度背胶带，实现快速简易粘贴

安装。

详细信息参见文档“ALi 系列低膨胀光栅尺”。
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